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GENEL TANIM / GENERAL DESCRIPTION
Ders Adı / Course Name CNC ELECTRICAL DISCHARGE MACHINNING / CNC ELECTRICAL DISCHARGE MACHINNING

Ders Kodu / Course Code 11918401T11202

Ders Türü / Course Type

Ders Seviyesi / Course Level Short Cycle / Short Cycle

Ders Akts Kredi / ECTS 2.00

Haftalık Ders Saati (Kuramsal) / 
Course Hours For Week 
(Theoretical)

2.00

Haftalık Uygulama Saati / Course 
Hours For Week (Objected)

1.00

Haftalık Laboratuar Saati / Course 
Hours For Week (Laboratory)

0.00

Dersin Verildiği Yıl / Year 2

Öğretim Sistemi / Teaching System Face to Face / Face to Face

Eğitim Dili / Education Language Turkish / Turkish

Ön Koşulu Olan Ders(ler) / 
Precondition Courses

Yok None

Amacı / Purpose Elektro Erozyon ve Tel Erozyon makinalarında kalıp parçaları üretmeyi amaçlamaktadır. Electro-erosion and wire erosion machines aims to produce molded parts.

İçeriği / Content Makina özellikleri , Makinanın çalışma prensipleri, Koordinat eksenleri, Kontrol panel 
çeşitleri, Elektrot malzemeleri, Dielektrik sıvılar, Parça sıfırlama yöntemleri, Örnek parça 
işleme.

Mechanical properties, working principles of the machine, the coordinate axes, the 
control panel types, electrode materials, dielectric fluids, Part reset methods, sample 
parts processing.

Önerilen Diğer Hususlar / 
Recommended Other 
Considerations

Yok None

Staj Durumu / Internship Status Yok None

Kitabı / Malzemesi / Önerilen 
Kaynaklar / Books / Materials / 
Recommended Reading

Fanuc Tape Cut Manuals  ve Ders notları Fanuc Tape Cut Manuals  ve Ders notları

Öğretim Üyesi (Üyeleri) / Faculty 
Member (Members)

Öğr. Gör. Kamil Çiftlik, Öğr. Gör. Niyazi GÖKÇEN
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ÖĞRENME ÇIKTILARI / LEARNING OUTCOMES

1 Elektro erozyon tezgâhını işe hazırlamak Electro erosion machine to prepare for the job

2 Parça işleme parametrelerini belirlemek ve parça işlemek Determine the machining parameters

3 CNC tel erozyon tezgâhını ve kontrol panelini kullanmak CNC wire erosion machine to use

4 Kesici tel seçmek ve bağlamak to select and connect the wire

5 Basit mutlak ve artışlı program yapmak A simple program to make an absolute and incremental

6 Simülasyon yapmak ve parça işlemek Simulation to make and part process

HAFTALIK DERS İÇERİĞİ / DETAILED COURSE OUTLINE
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Hafta / Week

1

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Elektro erozyon tezgâhının özellikleri 

Electro-erosion machine features

2

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tezgah koordinat eksenleri 

Coordinate axes

3

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Kontrol panel tuşları ve özellikleri 

The control panel keys and features

4

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Di elektrik sıvılar 

Dielectric fluids

5

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Elektro erozyon tezgâhı işletim modları

Electro-erosion machine processing parameters
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6

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Örnek parça işleme uygulamaları

Sample processing applications

7

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tel erozyon tezgâhının özellikleri 

Wire EDM machine features

8

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Ara Sınav

Midterm Exam

9

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tezgah koordinat eksenleri 

Coordinate axes

10

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tezgah programlama yöntemleri 

Programming methods

11

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tel bağlama yöntemleri

Wire binding methods
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12

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

CNC tel erozyon tezgâhlarında programlama 

CNC wire erosion machine programming principles

13

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

ISO İşlem ve hazırlık komutları

ISO Process and preparation instructions

14

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Eğim açısı ayarlamak

Adjust the angle of inclination

15

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Parça işleme örnekleri

Machining examples

16

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Yarıyıl Sonu Sınavı

Final Exam
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DEĞERLENDİRME / EVALUATION

Yarıyıl (Yıl) İçi Etkinlikleri / Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Ara Sınav / Midterm Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 40

Yarıyıl (Yıl) Sonu Etkinlikleri / End Of Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Final Sınavı / Final Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 60

Etkinliklerinin Başarı Notuna Katkı Yüzdesi(%) Toplamı / Total Percentage of Contribution (%) to Success Grade: 100

Değerlendirme Tipi / Evaluation Type:

İŞ YÜKÜ / WORKLOADS

Ara Sınav / Midterm Examination 1 1.00 1.00

Derse Katılım / Attending Lectures 14 3.00 42.00

Final Sınavı içiin Bireysel Çalışma / Individual Study for Final Examination 8 1.00 8.00

Ara Sınav İçin Bireysel Çalışma / Individual Study for Mid term Examination 8 1.00 8.00

Final Sınavı / Final Examination 1 1.00 1.00

Sayı / 
Number

Süresi 
(Saat) / 

Duration 
(Hours)

Toplam İş Yükü 
(Saat) / Total 
Work Load 

(Hour)

Etkinlikler / Workloads

Toplam / Total: 32 7.00 60.00

Dersin AKTS Kredisi = Toplam İş Yükü (Saat) / 30.00 (Saat/AKTS) = 60.00/30.00 = 2.00 ~ 2.00 / Course ECTS Credit = Total Workload (Hour) / 30.00 (Hour / ECTS) = 60.00 / 30.00 = 2.00 ~ 2.00
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PROGRAM VE ÖĞRENME ÇIKTISI / PROGRAM LEARNING OUTCOMES

Katkı Düzeyi /  Contribution Level : 1-Çok Düşük / Very low, 2-Düşük / Low, 3-Orta / Moderate, 4-Yüksek / High, 5-Çok Yüksek / Very high

Öğrenme Çıktıları / 
Learning Outcomes

Program Çıktıları / Program Outcomes

1.1.1 1.1.2 1.1.3 1.1.4 1.1.5 1.1.6 1.1.7 1.1.8 1.1.9 1.1.10

1.Elektro erozyon tezgâhını işe 
hazırlamak  / Electro erosion 
machine to prepare for the job

4 5 4

2.Parça işleme parametrelerini 
belirlemek ve parça işlemek / 
Determine the machining 
parameters

4 5

3.CNC tel erozyon tezgâhını ve 
kontrol panelini kullanmak  / 
CNC wire erosion machine to 
use

4 5

4.Kesici tel seçmek ve 
bağlamak / to select and 
connect the wire

4 5

5.Basit mutlak ve artışlı 
program yapmak / A simple 
program to make an absolute 
and incremental

4 4 5

6.Simülasyon yapmak ve parça 
işlemek / Simulation to make 
and part process

4 5
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