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GENEL TANIM / GENERAL DESCRIPTION
Ders Adı / Course Name BASIC MANUFACTURING PROCESSES / BASIC MANUFACTURING PROCESSES

Ders Kodu / Course Code 1984001092010

Ders Türü / Course Type

Ders Seviyesi / Course Level Short Cycle / Short Cycle

Ders Akts Kredi / ECTS 6.00

Haftalık Ders Saati (Kuramsal) / 
Course Hours For Week 
(Theoretical)

4.00

Haftalık Uygulama Saati / Course 
Hours For Week (Objected)

2.00

Haftalık Laboratuar Saati / Course 
Hours For Week (Laboratory)

0.00

Dersin Verildiği Yıl / Year 1

Öğretim Sistemi / Teaching System Face to Face / Face to Face

Eğitim Dili / Education Language Turkish / Turkish

Ön Koşulu Olan Ders(ler) / 
Precondition Courses

Yok None

Amacı / Purpose Bu derste tornalama, frezeleme, matkap tezgahı ve taşlama tezgahlarının teorik ve pratik 
yeterliklerin kazandırılması amaçlanmıştır.

In this course,  Turning, Milling, Drilling and Grinding machines for manufacturing 
processes using the basic qualifications to teach.

İçeriği / Content Talaş kaldırma ve takım tezgahı tanımı, tornalama, frezeleme, matkap tezgahı, taşlama 
tezgahlarına ait teorik anlatım ve uygulamalar yapılacaktır. 

Machining and machine tool specification, Turning, Milling, Driling, grinding machine 
process and practices.

Önerilen Diğer Hususlar / 
Recommended Other 
Considerations

Yok None

Staj Durumu / Internship Status Yok None

Kitabı / Malzemesi / Önerilen 
Kaynaklar / Books / Materials / 
Recommended Reading

Talaş Kaldırma Yöntemleri ve Takım Tezgahları
Prof. Dr. Mustafa AKKURT
ISBN 975- 511- 067- 4

Öğretim Üyesi (Üyeleri) / Faculty 
Member (Members)

Öğr. Gör.Niyazi GÖKÇEN
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ÖĞRENME ÇIKTILARI / LEARNING OUTCOMES

1 Mesleğinin ilkelerini, görevlerini, kapsamını, endüstrideki yeri ve önemini, istihdam alanlarını 
açıklayabilme. With hand tools to do basic operations,

2 Kumpas, mikrometre ve açı ölçerlerin, ölçme ilkelerini kavrayabilme ve  ölçü aletlerini kullanabilme Drill hole drilling machines

3 Üniversal Torna tezgâhının önemli kısımlarını ve aksesuarlarını tanıyabilme, tezgâhı kullanabilme bilgi 
ve becerisine sahip olabilmeli. Turning

4 Üniversal freze tezgâhlarına çeşitli işleri bağlayabilme, devir, kesme hızı, ilerleme değerlerini 
seçebilme bilgi beceri işlemlerini yapabilme.   Milling

5 Zımpara taşlarında doğru emniyetli çalışma kurallarını kavrayabilme, serbest elle çeşitli kesici aletleri 
bileyebilme. Grinding

HAFTALIK DERS İÇERİĞİ / DETAILED COURSE OUTLINE
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Hafta / Week

1

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Talaş kaldırma ve Takım tezgahı tanımı, Talaş kaldırma yöntemlerinin 
esasları.

Machining and  machine tool description, Fundamentals of 
machinning

2

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Kesici takımlar 

Cutting tools 

3

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Parça malzemeleri ve kesme sıvıları

Product materials and cutting fluids

4

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Torna tezgahlarında takım geometrisi

Lathe Tool geometry 

5

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Üniversal Torna tezgahlarında kullanılan takımlar, takım tuttucular

Cutting tools, Chucks.
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6

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Tornalama işlemleri

Turning process 

7

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Freze tezgahlarında frezeleme işlemi

Milling Process

8

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Ara Sınav

Midterm Exam

9

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Frezede Takım geometrisi

Mill tool geometry

10

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Talaş kaldırma faktörleri

Factor for milling operations

11

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Frezeleme takımları ve takım tutucular.

Cutting tools, Holders.
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12

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Matkap tezgahı tanımı, işlemin özellikleri

Drilling machine operations.

13

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Matkapla delik açma, genişletme, raybalama, havşa başı açma 
işlemleri.

Plane drilling, Boring, Reaming, Counter boring operations.

14

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Taşlama, dış silindirik taşlama, Satıh taşlama, puntasız silindirik 
taşlama prosesleri.

Grinding, Surface grinding, cylindrical grinding, centerless grinding 
process

15

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Taşlama işlemleri, taşlama takımları, Alet bileme prosesi.

Grinding operations, Grinding tools, tool grinding process.

16

Teorik Dersler / Theoretical
Öğretim Yöntem ve 
Teknikleri/Teaching Methods 
Techniques

Ön Hazırlık / PreliminaryUygulama Lab

Yarıyıl Sonu Sınavı

Final Exam
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DEĞERLENDİRME / EVALUATION

Yarıyıl (Yıl) İçi Etkinlikleri / Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Ara Sınav / Midterm Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 40

Yarıyıl (Yıl) Sonu Etkinlikleri / End Of Term (or Year) Learning Activities Sayı / 
Number

Katkı Yüzdesi / 
Percentage of 

Contribution  (%)

1001Final Sınavı / Final Examination

Toplam / Total: 1 100

Başarı Notuna Katkı Yüzdesi / Contribution to Success Grade(%): 60

Etkinliklerinin Başarı Notuna Katkı Yüzdesi(%) Toplamı / Total Percentage of Contribution (%) to Success Grade: 100

Değerlendirme Tipi / Evaluation Type:

İŞ YÜKÜ / WORKLOADS

Final Sınavı içiin Bireysel Çalışma / Individual Study for Final Examination 10 5.00 50.00

Ara Sınav / Midterm Examination 1 1.00 1.00

Derse Katılım / Attending Lectures 14 4.00 56.00

Uygulama/Pratik / Practice 14 2.00 28.00

Final Sınavı / Final Examination 1 1.00 1.00

Ara Sınav İçin Bireysel Çalışma / Individual Study for Mid term Examination 8 5.00 40.00

Sayı / 
Number

Süresi 
(Saat) / 

Duration 
(Hours)

Toplam İş Yükü 
(Saat) / Total 
Work Load 

(Hour)

Etkinlikler / Workloads

Toplam / Total: 48 18.00 176.00

Dersin AKTS Kredisi = Toplam İş Yükü (Saat) / 30.00 (Saat/AKTS) = 176.00/30.00 = 5.87 ~  / Course ECTS Credit = Total Workload (Hour) / 30.00 (Hour / ECTS) = 176.00 / 30.00 = 5.87 ~ 
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PROGRAM VE ÖĞRENME ÇIKTISI / PROGRAM LEARNING OUTCOMES

Katkı Düzeyi /  Contribution Level : 1-Çok Düşük / Very low, 2-Düşük / Low, 3-Orta / Moderate, 4-Yüksek / High, 5-Çok Yüksek / Very high

Öğrenme Çıktıları / 
Learning Outcomes

Program Çıktıları / Program Outcomes

1.1.1 1.1.2 1.1.3 1.1.4 1.1.5 1.1.6 1.1.7 1.1.8 1.1.9 1.1.10

1.Mesleğinin ilkelerini, 
görevlerini, kapsamını, 
endüstrideki yeri ve önemini, 
istihdam alanlarını 
açıklayabilme. / With hand 
tools to do basic operations,

3

2.Kumpas, mikrometre ve açı 
ölçerlerin, ölçme ilkelerini 
kavrayabilme ve  ölçü aletlerini 
kullanabilme / Drill hole drilling 
machines

4 4

3.Üniversal Torna tezgâhının 
önemli kısımlarını ve 
aksesuarlarını tanıyabilme, 
tezgâhı kullanabilme bilgi ve 
becerisine sahip olabilmeli. / 
Turning

5 5 2

4.Üniversal freze tezgâhlarına 
çeşitli işleri bağlayabilme, 
devir, kesme hızı, ilerleme 
değerlerini seçebilme bilgi 
beceri işlemlerini yapabilme.    / 
Milling

5 5

5.Zımpara taşlarında doğru 
emniyetli çalışma kurallarını 
kavrayabilme, serbest elle 
çeşitli kesici aletleri 
bileyebilme. / Grinding

5 5
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